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Professioneller Helfer: Mit einer Taktzeit von rund zwei Minuten frast
der Staubli TX2 90 he die Rinde ungleichmaBig geformter Kaselaibe
dank 3D-Bahnverfolgung sehr genau und in gleichbleibender Starke ab.

SECHSACHSER
VEREDELT KASE

In einer Tiroler Bio-Kaserei entrindet und bestreicht ein Staubli Sechsachser unregelmafig geformte
Kaselaibe. Ein anspruchsvoller Job, der dem Roboter viel abverlangt. Denn der TX2 90 he hat nach
getaner Arbeit mehrmals in der Woche Intensivreinigungen mit Hochdrucklanzen und aggressiven
Medien zu widerstehen, die fUr normale Standardroboter das sofortige Aus bedeuten wlrden.

is zu 650 Tonnen Bio-Kése aus bester Ti- °
roler Heumilch reifen im 160 Meter lan- Shortcut Oﬂ-

gen, zehn Meter hohen Felsenkeller der . - .
Aufgabenstellung: Kréftezehrende Tatigkeiten

Késerei Plangger im Tiroler Niederndorf. Lo « . .
in einer Kaserei zu automatisieren.

Der Stollen wurde erst 2015 in das harte
Gestein getrieben und komplettiert jetzt den hohen An-
spruch der Bio-Kaserei: die Produktion bester Lebens-
mittel im Einklang mit der Natur.

Losung: Ein deckenmontierter
Staubli TX2 90 he (Feuchtraumausfihrung),
der Kase entrindet und bestreicht.

Nutzen: Entlastung der Mitarbeiter,
hohere Taktzeiten als bei einer manuellen
Bearbeitung, gleichmaBigerer Abtrag also
weniger Abfall.

Das Engagement des Familienbetriebs mit 40 Mitarbei-
tern beginnt nicht etwa beim Rohstoff Milch, sondern
schon bei der Zusammenarbeit mit Bauern und Sennern

hinsichtlich optimierter, natiirlicher Bodenstrukturen.
Uberliefertes Wissen, der Einsatz effektiver Mikroorga-
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nismen und nicht zuletzt die lange Reifephase unter den
besonderen klimatischen Bedingungen des Naturfel-
sens verleihen den Hartkdsesorten im Produktsortiment
von Plangger einen unnachahmlichen Geschmack.

Doch ,Produktion im Einklang mit der Natur’ ist ldngst
nicht mehr gleichbedeutend mit ,reiner Handarbeit’.
,Um unsere Produktivitdt zu steigern und die Varian-
tenvielfalt zu optimieren, haben wir schon wahrend der
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letzten Jahre bestimmte Prozesse in der Herstellung
automatisiert”, erklart Reinhard Brunner, Kdsemeister
und Juniorchef der Kéaserei Plangger. ,Das hat uns bei
gleicher Mitarbeiterzahl zusitzliche Kapazitaten er-

schlossen und wir konnten unsere Mitarbeiter von er-
gonomisch beziehungsweise klimatisch anstrengenden
Arbeiten entlasten. Im elf Grad kiihlen Felsenstollen
etwa arbeiten drei Schmierroboter 24 Stunden am Tag”,
beschreibt er.

_TX290 he entrindet
und bestreicht Kase

Zwei weitere kréaftezehrende Téatigkeiten erfolgen seit
Anfang Marz 2020 in einer vollautomatischen Roboter-
zelle. Hier iibernimmt ein deckenmontierter Staubli TX2
90 he (HE steht fiir Humid Environment sprich Feucht-
raumausfihrung) je nach Bedarf die komplette Entrin-
dung von Bergkéselaiben oder das Rundumbestreichen
der sogenannten Sennkése. ,Manche unserer Kunden,
vorwiegend deutsche GrofSabnehmer, bevorzugen ent-
rindete Hartkdse. Frither wurde deshalb die harte Rin-
de manuell mit dem Schabeisen entfernt. Das hat rund
zehn Minuten pro 600-Millimeter-Laib beansprucht und
dem Mitarbeiter viel Kraft abverlangt. Heute erledigt
das der Roboter und zwar genauer und wirtschaftlicher
denn je”, erklart Brunner.

Dabei frast der Stdubli Sechsachser die Rinde der un-
gleichmaRig geformten Kaselaibe dank 3D-Bahnverfol-
gung sehr genau ab. Das Beste dabei: Mit einer Taktzeit
von rund zwei Minuten pro Laib ist der TX2 90 he etwa
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fiinf Mal so schnell wie die manuelle Bearbeitung. Das
Bestreichen der kleineren Sennkaselaibe erfolgt sogar
im 20-Sekunden-Takt. Das sind rund 600 Kilogramm
in der Stunde. Und im Unterschied zum Mitarbeiter
kommt der Roboter ohne Erholungspausen aus.

_Hygieneanforderungen

perfekt erflillt

Die im Lebensmittelbereich ohnehin hohen Anforde-
rungen werden in Kasereien noch getoppt, denn hier
kommen gezielt Bakterien und Keime zum Einsatz.
Die Anlagenreinigung bei Plangger erfolgt deshalb mit
fettlosenden, alkalischen und mit Milchstein-l6senden
sauren Mitteln sowie mit 55 Grad heiBem Wasser. Die
Roboterzelle, die den mehrmals wochentlich notwen-
digen Reinigungsprozeduren standhalten muss, wurde
von der Firma Dessl Maschinenbau im &sterreichischen
Schwaz unter Beachtung geltender Hygienestandards
realisiert.

,Beide Aufgabenstellungen, der gleichmiRige Abtrag
der duBeren Schicht per Friaser sowie das Bestreichen
mit einer Gewiirzmischung, verursachen starke Verun-
reinigungen. Deshalb bildete die optimale Reinigung
einen wesentlichen Faktor fiir das Anlagenkonzept”, be-
statigt Julian Bstieler, Technischer Leiter bei Dessl Ma-
schinenbau und er fiigt erganzend hinzu: ,,Die Staubli-
Sechsachser in HE-Bauart sind HACCP-zertifiziert und
mit ihrem Hygienekonzept einzigartig, denn sie kom-
men auch unter starker Feuchtigkeitsbeaufschlagung
ohne zusitzlichen Schutzanzug aus. Deshalb sind ~ >>

Das Bestreichen
der kleineren
Sennkase-

laibe mit einer
Krauter-Steinsalz-
mischung erfolgt
im 20-Sekunden-
Takt.
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die Roboter in Kombination mit lebensmittelvertragli-

chem H1-0l fiir den Einsatz mit direktem Lebensmittel-
kontakt alternativios. In Anlagen fiir Kdsereien setzen
wir deshalb schon seit Jahren ausschlieBlich diesen Ro-
botertyp ein.”

Rudolf Staffler, Regionalvertriebsleiter bei Staubli Tec-
Systems, liefert die technische Erklarung des Hygiene-
konzepts: ,Grundsatzlich haben Staubli-Roboter ein
gekapseltes, besonders gut geschiitztes Gehause mit
innenliegenden Versorgungsleitungen. Stdubli-Roboter
in HE-Ausfithrung sind tiberdies kompromisslos nach
HACCP-Standard ausgelegt. Sie verfiigen iber eine
besonders resistente Oberfliche sowie iiber die Mog-
lichkeit zur Druckbeaufschlagung des Gehduses. Dieser
leichte Uberdruck verhindert effektiv das Eindringen
von Wasser und Reinigungsmittel. Waschen und Spiilen
mit flieBendem Wasser ist also vollig unproblematisch
fiir diese Roboter”, betont er.

_ Auf den Kaselaib geschneidert

Auch der Gesamtaufbau der Zelle folgt dem Prinzip
moglichst einfacher Reinigung: Die Zelle wurde aus-
reichend grof dimensioniert, sodass ein Mitarbeiter
bequem von innen arbeiten kann. Alle Kabelzufithrun-
gen des hangend montierten Roboters befinden sich
auBerhalb der Zelle. ,Nur die Stromversorgung fiir die
elektrische Frasspindel an der Roboterhand mussten
wir auBen verlegen. Des Weiteren haben wir — mit Aus-
nahme des Vermessungslasers — innerhalb der Zelle auf
empfindliche Sensorik verzichtet. Das dufert sich seit
der Inbetriebnahme der Anlage im Marz 2020 in hoher
Verfiigharkeit”, berichtet Bstieler.

Fiir den ersten Prozessschritt, das Abfrasen der Kise-
laibe oben und seitlich, werden die Késelaibe automa-
tisiert vom Band gegriffen und auf einem Drehteller
mit Vakuumsauger abgelegt. Der Einsatz des Roboters
beginnt stets mit der Laser-Vermessung des Laibs,
denn kein Laib ist vollkommen gleichférmig und keiner
gleicht dem anderen. Dann zieht der Fraser seine Bah-
nen. Dabei gleicht die Staubli-Steuerung den Abstand
des Werkzeugs zur Oberflache in Echtzeit aus.

Fiir die Bearbeitung der Unterseite wird der Kaselaib
von der Handlingseinheit wieder zentriert gegriffen, ge-
schwenkt und auf dem zweiten Drehteller abgelegt. Der
Laservermessung folgen die Bearbeitung und das Grei-
fen sowie Ablegen auf dem abfiihrenden Forderband.

_ Dreidimensionale Bahnverfolgung

,Im Vergleich zur manuellen Bearbeitung erzielen wir
mit dem Friasen per Roboter wesentlich gleichmaRi-
geren Abtrag, sprich weniger Abfall”, freut sich Kése-
meister Brunner. Entscheidend hierfiir ist die genaue
dreidimensionale Bahnverfolgung wahrend des Fras-
vorgangs. Der Funktion des Abstandslasers am Robo-
terarm und der Steifigkeit des Sechsachsers kommen
hier besondere Bedeutung zu.

Eine Herausforderung fiir die Anlagenbauer war die
Sensorik. ,Der Laser darf wahrend des Bearbeitungs-
prozesses nicht verschmutzen. AuBerdem diirfen auf
dem Laib keine Spane liegen bleiben, denn diese wiir-
den die Abstandsmessung verfdlschen und somit die
Frastiefe verandern. Deshalb war die Eigenentwicklung
eines Frdsers mit definierten Flanken fiir den Auswurf

Der Roboter wird
von innen mit bis
zu 50 mbar Druck
beaufschlagt,
sodass von auf3en
kein Reinigungs-
mittel eindringen
kann. Er vertragt
das Abstrahlen mit
heiBem Wasser,
das Einschaumen
mit Reinigungs-
chemikalien und
manuelles Biirsten.
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besonders zeitintensiv”, blickt Julian
Bspieler zuriick.

In der messbaren Gesamtbilanz der An-
lage schlagen der minimierte Material-
abtrag und die kurze Taktzeit besonders
positiv zu Buche. , Unser urspriingliches
Anliegen, die Entrindung zu automati-
sieren, ist damit ein voller Erfolg”, be-
richtet Firmenchef Reinhard Brunner.
,Dariiber hinaus haben wir schon in der
Entwicklungsphase gesehen, dass die
Anlage sehr flexibel auch andere Jobs
ibernehmen kann. So hat die Firma
Dessl Maschinenbau mit dem Bestrei-
chen der Sennkéaselaibe auch gleich eine

Anforderungen
hinsichtlich
Wirtschaftlichkeit,
Flexibilitat und
Hygiene perfekt
erfullt (v.l.n.r): Julian
Bstieler (Dessl),
Plangger-Juniorchef
Reinhard Brunner
und Rudolf Staffler
(Staubli)

zweite Applikation fiir uns umgesetzt”,
erganzt er. Die Umriistzeiten halten sich
mit etwa zehn Minuten in Grenzen und
sind im Wesentlichen dem Wechsel der
Greifer und Vakuumteller auf die kleine-
ren Kasedurchmesser geschuldet. Da der
Fréaskopf fest am Roboterarm montiert ist,
wird dem Roboter lediglich ein Pinsel ,in
die Hand gedriickt”. Dann erledigt der
Staubli TX2 90 he auch diesen unange-
nehmen Job ohne Klagen. Bei rund 20
Sekunden Taktzeit gehen zwar immer ein
paar Spritzer daneben. Aber dafiir gibt es
ja die regelmaRigen Reinigungslaufe.

Herbert Plangger war einer der ersten Bio-Pioniere Osterreichs. Er hat

das Konzept der effektiven Mikroorganismen seit 1991 erfolgreich in seine
Rohmilch-Kaserei integriert. Heute reifen im 160 Meter langen, zehn Meter
hohen Felsenkeller der Kaserei Plangger im Tiroler Niederndorf bis zu

650 Tonnen Bio-Kase.
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